
Soft �ase CREATIVE 39L4005

Puff �ase CREATIVE 39L4006

'iese %ase kann auf +,0$/$<$ 9ordruckwei� �berdruckW werden� um ein weiches und saWinierWes )inish eines 'esigns zu 
erhalWen� 

'ie C5($ 6(5,( kann auch miW den )arben der +,0$/$<$ 6erie gemischW werden� um die (igenschafWen der 
+aSWik zu Yerändern�
GewebefeinheiW: 62 - 80er Gewebe
Trocknung: 2 min bei 140°C

,n .ombinaWion miW der +,0$/$<$ )arbe� erzeugW diese %ase 
einen 3-' (ffekW nach der Trocknung�
0ischungsYerhälWniss : ma[ �0� %ase miW �0� %unWfarben aus 
der +,0$/$<$ � C5($ 6erie
'er 3-' (ffekW isW abhängig Yom YerwendeWen Gewebe� -e nach 
YerwendeWem (TuiSmenW sollWen die geeigneWe TrocknungszeiW und 
TrocknungsWemSeraWur fesWgelegW werden� um den besWm|glichen 
38))-(ffekW zu erzielen�
Gewebeauswahl : 21- 62er Gewebe
Trocknung : 2 min bei 140°C
Das Design auf dem linken Bild wurde mit einem �2er 
Gewebe gedruckt. 

Die fƹƤƁenden in der  « CREA - SERIE » ȓƹrƁesteƤƤten Farben sind PHTHALATE FREI Ǽnd kǃnnen bei 
uIED¦IIE¦ »Es£E¦�»Â¦ ВͲ͵ͱ ӄ  Г Ɓetrƹřknet Ȕerden϶ 

SǜeȤiaƤeffekte kǃnnen aƤs  �asis ƹder in ÙerbindǼnƁ ƭit den PIs�i�à�-Farben ersteƤƤt Ȕerden .

Die CREA -  SERIE  kǃnnen ƭit PIs�i�à�-Farben Ȕie IƤitter-IƹƤd В�rt϶ ʹͺP͵ͱͺ͵ГϷ IƤitter-SiƤber 
В�rt϶ ʹͺP͵ͱͺͲГϷ ƁƤŌnȤender eƤastisřƈer �ase В�rt϶ ʹͺP͵ͱͺͳГϷ PiƁƈdensitȚ-�ase В�rt϶ ʹͺ ͵ͱͺ͸Г Ǽnd sisřƈ- 
�ase sƹft В�rt϶ʹͺP͵ͱͷ͹Г sƹȔie ƭit drǼřkbareƭ gƤebstƹff В�rt϶ ʹ͹ͷ͵ͱ͵ͳГ aǼs der PIs�i�à�-Serie 
Ɓeƭisřƈt Ȕerden϶ 

'ie CREA - Serie iǧt die Řeǧte ÚaƈlϷ Ǽƭ attraktiȓe ȓiǧǼelle Eƀƀekte zǼ erzielen ǼnŠ�Uƈǟe�HĽntĽǧƍe�
ȤǼ�beƀlüƁelnϻ

PHTHALATE FREI
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Transfer £uff �ase CREATIVE 39L4007

'iese %ase sollWe miW den +,0$/$<$ 6Wandardfarben oder der 0ischbase gemischW werden� %iWWe nur ma[� �0� der Transfer 
3uff %ase einseWzWen� 'ieser 0i[ kann direkW auf den Transferbogen oder alWernaWiY als 2We )arbschichW �ber die +,0$/$<$ 
)arbe gedruckW werden � ,n diesem sSeziellen )all werden dann einige 'ruckbereiche herYorgehoben um den 3-' (ffekW zu 
erzielen�
Gewebeauswahl : 21 - 62er Gewebe
Gelier]eit bei dem  ©3uffª 7ransfer� Yon  30 bis 60 sec bei 10�°C�110°C �)arbe darf nichW auf dem Träger reagieren��� 
7ransfer 3arameter� 
TemSeraWur der 3resse : 1�0°C
$ndruck: Yon � bis 6 %ar
3resszeiW: Yon 4 bis 10 sec
'ie Transferbedingungen m�ssen durch 9orYersuche definierW werden � um einen .omSromiss zwischen $usdehnung und 
TransferfesWigkeiW zu gewähleisWen� 9RrYersucKe sind nRtwendig. 
'as 3-' 'esign kann auch miW einer glaWWen Oberfläche ersWellW werden� 'ie 3-' (ffekWe k|nnen 'ank SarWieller 6SoWbedruckung 
oSWimierW werden � 'ruckreihenfolge f�r folgendes %eisSiel� 
,nsgesamW ben|WigWe 'ruckSrozesse : 4   
Gewebe : 48er
1� 'ruck : HIMALAYA 6chwarz �$rt 39H2044� -  1 min bei 110°C
2� 'ruck : 0ix aus HIMALAYA Gelbgold �$rt 39H2004� �80��
+ HIMALAYA :ei� �$rt 39H2000� �20�� - 1 min bei 110°C
3� 'ruck : +,0$/$<$ 6ignalroW �$rt ��+2�1�� - 1 min bei 110°C

Gewebe : 21er
4� 'ruck : 0i[ aus Transfer 3uff %ase C5($ �$rt ��/4���� ��0��
� +,0$/$<$ Glanz %ase elasWisch �$rt ��+4��2� �2���   
� +,0$/$<$ 0isch %ase �$rt��+2���� �2���

TransferSulYer zum 6Wreuen �$rt 3863327�

Perlglanz �aǧe CREATIVE 39L4041

Glitzer �aǧe  CREATIVE 39L4043

'ieser /ack wird YerwendeW� um einen echWen 3erleffekW zu erzielen�
)�r ein farbiges )inish emSfehlen wir� �� +,0$/$<$-)arbe in den /ack 
zu geben� um Yerschiedene 3erlmuWWfarben zu erhalWen� 'rucke sind 
WransSarenW�
Gewebeauswahl: 21 - 36er Gewebe
Trocknung : 2 min bei 140°C
Das Design auf dem linken Bild wurde mit einem 21er Gewebe 
gedruckt. 

0iW diesem /ack erzielen 6ie die :irkung einer (isoberfläche�
GedruckW �ber der +,0$/$<$ )arbe� gliWzern die darunWer liegenden 
%unWfarben�
Gewebeauswahl: 21 - 36er Gewebe
Trocknung : 2 min bei 140°C
Das Design auf dem linken Bild wurde mit einem 21er Gewebe 
gedruckt. 



Disco Lařk CREATIVE 39L4045
'er 'iscolack isW unWer 5aumlichW  unsichWbar� (r enWfalWeW 
seine :irkung unWer dem (influss Yon 6chwarzlichW�
%esWens einzuseWzen als 6chuWz Yor )älschungen�
Gewebeauswahl: 62 - 120er Gewebe
Trocknung : 2 min bei 140°C
Das Design auf dem linken Bild wurde mit einem �2er Gewebe 
gedruckt. 

Lumineszenz HarŘe  «Glow in the dark» CREATIVE 39L4047
'ie wei�-gelbe /umineszenzfarbe sSeicherW das /ichW und gibW es im 
'unkeln in einem hellgr�nen )arbWon ab� 'ie /umineszenzfarbe isW 
nichW deckend und sollWe auf einem wei�en Gewebe oder alWernaWiY miW 
einem wei�en 8nWerleger �wei�e +,0$/$<$-6erie� gedruckW werden� 
Gewebeauswahl: 48er Gewebe
Trocknung : 2 min bei 140°C
Das Design auf dem linken Bild wurde mit einem 48er Gewebe 
gedruckt. 

Retroreƀlektierend CREATIVE 39L4049 
8nWer TageslichW erscheinW diese )arbe grau� :ird sie hingegen im 'unkeln angesWrahlW reflekWierW sie�
Gewebeauswahl: 21er Gewebe
Trocknung : 2 min bei 140°C
Die Design auf den unteren Bildern wurden mit einem 48er Gewebe gedruckt. 

Neon HarŘen CREATIVE

'iese )arben sind nichW deckend  und sollWen auf einem wei�en Gewebe 
oder alWernaWiY miW einem wei�en 8nWerleger �wei�e +,0$/$<$-6erie� 
gedruckW werden�
Gewebeauswahl: 48 - 62er Gewebe
Trocknung : 2 min bei 140°C
Das Design auf dem linken Bild wurde mit einem 48er Gewebe 
gedruckt. 

Gelb 39L4085, Orange 39L4086, 
Rot 39L4087, Pink 39L4088, Grün 

39L4089



Metal go CREATIE 3L4094

SilŘer glänzend CREATIVE 39L4091

SřƈǼltaƀelƀarŘe CREATIVE 39L4090

Oberflächenerscheinung: hochglänzendes Gold
Gewebeauswahl: 21 - 36er Gewebe
Trocknung : 2 min bei 140°C
Das Design auf dem linken Bild wurde mit einem 
21er Gewebe gedruckt. 

'ie 0eWallicfarbe siehW aus wie ein 6edimenW aus glänzendem 
6ilber� 'iese )arbe wird direkW auf das Gwewebe gedruckW 
und kann nichW als Transfer �berWragen  werden�
Gewebeauswahl: 48 - 62er Gewebe
Trocknung : 2 min bei 140°C
Das Design auf dem linken Bild wurde mit einem 48er 
Gewebe gedruckt. 

'iese )arbe wirkW wie eine 6chulWafeloberfläche� 6ie kann miW .reide 
beschrieben werden� $bgewaschen wird die .reide miW einem feuchWen 
6chwamm oder miW der nächsWen 0aschinenwäsche�
GewebeemSfehlung :  nur �2er Gewebe ��
Trocknung : 2 min bei 140°C
Das Design auf dem recKten Bild wurde mit einem �2er Gewebe gedruckt. 
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Toxikologie
Die Effekt Farben der CREA - Serie sind PHTHALATE FREI.

PHTHALATE FREI
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Gold glänzend CREATIVE 39L4094




